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[.Fanning mazmuni:

Fanni o’qitishdan magsad - pilla chuvib xom ipak ishlab chigarish va
eshilgan ip ishlab chigarishda qo‘llaniladigan texnologiyalami hamda yangi
assortimentdagi xom ipak va eshilgan ip olishni o‘rganish.

Fanni vazifasi - talaba pillalami chuvishga tayyorlash jihozlarida
texnologik rejimlami o‘matish, mexanik pilla chuvish dastgohlari va pilla
chuvish avtomatlarida texnologik rejim tanlash va asoslash, eshilgan iplami
ishlab chigarishda qo'llaniladigan dastgohlarini rostlash, yangi assortimentdagi
mahsulotlami ishlab chigarish rejimlarini o’matish ishlari bo‘yicha
ko'nikmalar hosil gilishdir.

Il. Asosiy nazariy qism (ma’ruza mashg’ulotlari):
11.1.Fan tarkibiga quyidagi mavzular kiradi

1- mavzu. Pillalarni chuvib xom ipak ishlab chigarish texnologiyasiga
oid umumiy tushuncha
Pilladan xom ipak ishlab chigarishdagi texnologik jarayonlar ketma-
ketligi. Pilla chuvish korxonasining bosh rejasi. Saralanmagan pillalarni gabul
qgilish. Ishlab chigarish partiyasini hosil gilish. Pillalar pasportizatsiyasi.

2- mavzu. Respublikamizda va xorijda pilla yetishtirish hamda ipak
ishlab chigarish holati

Respublikamizda va xorijda pilla yetishtirish hamda ipak ishlab chiqgarish
holati to‘g‘risida ma’lumotlar. Respublikamizda pilla yetishtirish holati va
undan xom ipak ishlab chigarish korxonalari to‘g‘risida ma’lumotlar.
Respublikamizda pilla yetishtirish va undan foydalanish bo‘yicha amalga
oshirilayotgan ishlar.

3- mavzu. Xom ipak uchun standart talablari

Xom ipak assortimentlari. Xom ipak uchun standart talablari. Xom ipakni
to'gimachilik va yengil sanoatda go'llanilishi. Xom ipak sifatiga ta’sir etuvchi
omillar.



4- mavzu. Pilla chuvish korxonasiga saralanmagan pillalarni gabul
gilish va saqglash.

Pilla chuvish korxonasiga saralanmagan pillalarni gabul gilish va saglash.
Omborxonaga qo'yilgan talablar. Pilla zararkunandalari va ularga qarshi
kurash.

5- mavzu. Pillalar partiyasini yiriklashtirish va chang - losdan tozalash
texnologiyasi.

Pillalarni aralashtirish mashinasi. Pillalar partiyasini yiriklashtirish.
Pillalarni chang va losdan tozalash mashinasi. Barabanli los tozalash
mashinalari.

6- mavzu. Pillalarni kalibrlash va sifatli saralash texnologiyasi

Pillalarni o‘lchami bo‘yicha saralashdan magsad. Pillalarni o*‘lchami
bo‘yicha saralash-kalibrlash mashinalarining ishlash tartibi. Pillalarni
gattigligi va sifati bo‘yicha saralash. Saralash sifatini nazorat qilish.

7- mavzu. Mexanik pilla chuvish dastgohlari

Mexanik pilla chuvish dastgohining turlari. Mexanik pilla chuvishdagi
texnologik jarayonlar ketma-ketligi. Mexanik pilla chuvish dastgohida
pillalarni bug'lash va ichiga suv to'ldirish jarayoni. Pillalarni silkitish, losdan
tozalash yakka uchli pillalarni ajratish va tozalash. Pillalarni chuvib xom ipak
olish.

8- mavzu. Pillalarni markazlashgan holda bug‘lash va ichiga suv
to‘Idirish texnologiyasi

Pillalarni chuvishga tayyorlashning maqsadi va vazifasi. Pillalarni
chuvishga tayyorlashda go'llaniladigan mashinalar. Pillalarni markazlashgan
holda bug'lash mashinalarining ishlash tartibi va rejimlar. Pilla iplarining
yopishgoglik kuchini kamaytirish. Pillani suv bilan to'ldirishning ahamiyati.

9- mavzu. Bug‘langan pillalarning markazlashgan holda yakka
uchlarini topish texnologiyasi

Bug'langan  pillalarning markazlashgan holda yakka uchini topish
mashinalari turlari va ulaming ishlash tartibi. Mashinalami samarali ishlashi
uchun rejimlami tanlash va uning ahamiyati. Pillalarni silkitish, losdan
tozalash yakka uchli pillalarni ajratish va tozalash.

10- mavzu. Pilla chuvish avtomatlarida xom ipak ishlab chigarish

Pilla chuvish avtomatlarining mrlari. Yaponiya, Koreya va Xitoyda ishlab
chigarilgan pilla chuvish avtomatlari. Xom ipakning shakllanishi. Xom
ipakning chizigli zichligini nazorat gilish usullari. Xom ipakning uzilishini
bartaraf gilish. Pilla chuvish avtomatlarida o'matilgan charx mrlari.



11- mavzu. Xom ipakni standart kalavalarga qayta o°‘rashga
tayyorlash va gayta o‘rash texnologiyasi

Xom ipakni standart kalavalarga gayta o‘rashga tayyorlash. Xom ipakni
kichik perimetrli sharxdan standart kalavalarga qayta o'rashda ishlatiladigan
dastgohlar. Xom ipakni kichik perimetrli sharxdan standart kalavaga gayta
o0 ‘rashdan maqgsad va unga go'yilgan talablar.

12- mavzu. Pilla chuvish korxonasida nazorat yig‘uv jarayonlari

Xom ipakka dam berish. Xom ipakni yig‘ish, joylash. Xom ipakni sifatini
nazorat gilish. Xom ipakdagi nugsonlar va ulami bartaraf etish. Toy va
partiyani yig'ish.Xom ipak sifatiga baho berish.

13- mavzu. Pilla chuvish korxonasida suv va bug‘ tayyorlash
Pilla chuvish korxonasida foydalaniladigan suvga qo’yilgan talablar. Suv
tayyorlash usullari. Bug* tayyorlash va undan foydalanish.

14- mavzu. Pilla chuvish korxonalarining chigindilarini dastlabki
ishlash

Pilla chuvish korxonasida chigadigan tolali chigmdilar. G'umbak va
tolali xomashyolami saralash. Nugsonli pillalardan xolst hosil gilish. Xolst 1-
o‘tim. Xolst 2-o0‘tim. Qaznogdan tolalami ajratish texnologiyasi. Yuvish
mashinalari. Quritish konveyeri.

15- mavzu. Pilla chuvish korxonasida laboratoriyalar va ularning
vazifasi.

Pilla chuvish korxonasida ishlab chiqgarish laboratoriyasi va uning vazifasi.
Ishlab chigarish laboratoriyasida qoilaniladigan dastgoh va jihozlar. Pilla
chuvish  korxonasida sinov laboratoriyasi va uning vazifasi. Sinov
laboratoriyasida goMIlaniladigan dastgoh va jihozlar.

16- mavzu. Eshilgan ip ishlab chigarish texnologiyasiga oid umumiy
tushuncha

Uzluksiz iplar eshishning magsadi va asosiy mohiyati. Eshilgan iplaming
turlari. Eshilgan iplami asosiy turlarining xarakteristikasi. Eshilgan ipak ishlab
chigarish korxonalarida go'llaniladigan texnologik jarayonlar va jihozlar.
Eshilgan ipak ishlab chigarish texnologiyasi.

17- mavzu. Eshilgan ip turlari va ularning go‘llanilishi
Eshilgan ip turlari. Eshilgan ip turlarining go'llanilishi. Ularni ishlab
chigarishdagi asosiy texnologik jarayonlar va rejimlar.



18-inavzu. Eshilgan ip ishlab chigarishda foydalaniladigan
xomashyolar

Eshish korxonalarida xomashyo turlari va ulaming xususiyatlari. Eshilgan
ip shlab chigarishda xomashyo tanlash. Xomashyolami gabul gilish va saglash.

19- mavzu. Eshilgan ip ishlab chigarish uchun xomashyoni gayta
o‘rashga tayyorlash jarayoni

Xom ipakni ho'llash va unda ishlatiladigan moddalar. lvitilgandan keyin
kalavalami sigish va quritish. Sun’iy iplami moylash.

20- mavzu. Ipakni gqayta o‘rash va ularni eshishga tayyorlash

Qayta o‘rash jarayonining umumiy tavsifi. Qayta o‘rash jarayonida ipning
taranglanishi. Ipni o‘rash tezligi. Ipakni qayta o‘rash texnologiyasi. Iplami
gayta o‘rash mashinalari. Urchugsiz gayta o‘rash mashinasi. Iplami eshishga
tayyorlashning takomillashtirish omillar.

21- mavzu. Qayta o‘rash mashinasining yordamchi jihozlari va
gismlari

Charx. Qayta o'rash mashinalarining urchug‘i. G'altaklar. Tozalagichlar.
Moylovchi moslamalar. Ip o'tkazgichlar. Ip tagsimlagichlar. Tugun
bog'lagichlar.

22- mavzu. Eshilgan iplarning tuzilishi

Eshish darajasini ipning chizigli zichligi bilan bog'ligligi. Iplarning fizik-
mexanik xususiyatlariga eshishning ta’siri. Ipning eshishda hosil bo'ladigan
ukrutka va buram berishda ipning gisqarishi.

23- mavzu. Tabiiy ipak va kimyoviy kompleks iplarni eshish uchun
gorilaniladigan usullar va niashinalar

Eshish usullari va eshish mashinalarining turlari. Halgali eshish
mashinalari. Qavatli (halgasiz) eshish mashinalari. Boshga turdagi eishish
mashinalari.

24- mavzu. Eshish rejasi va texnologik karta
Eshilgan ipak assortimentlarini ishlab chiqgarish uchun eshish rejasini
tuzish. Tabiiy ipakdan krep iplarini ishlab chigarish texnologik xaritasi.

25- mavzu. Eshish jarayonida iplarda hosil boriadigan nugsonlar

Iplami eshish va gayta o'rash jarayonida hosil bo'ladigan nugson turlari.
Eshilgan ipdagi nugsonlami paydo bo'lishiga ta’sir etuvchi omillar. Eshilgan
ipdagi nugsonlami bartaraf gilish.

26- mavzu. Eshilgan iplardagi buramlarni muvozanatlash
Eshilgan iplardagi buramlarni muvozanatlash maqgsadi. Eshilishni
mustahkamlash usullari. Eshilgan iplami bug'li havo orasida bug'lash.
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Vakuum- bug* apparatida bug‘lash. Ip eshilishini muvozanatlashning yangi

usullari.

27- mavzu. Shakldor iplarni ishlab chigarish

Shakldor iplarning tasnifi va ishlatish sohasi. Shakldor iplarni eshish
mashinalari. Shakldor iplarni  ishlab  chigarishning  yangi usullari.
Armirlangan iplarva ulaming ishlatilish sohasi. Metallashtirilgan iplarni ishlab
chigarish.

28- mavzu. Hajmdor ip ishlab chigarish

Hajmdor-teksturlangan ip turlari. Mexanik usulda teksturlangan iplarni
ishlab chigarish. Aerodinamik usul bilan teksturlash. Aerodinamik
forsunkalar. Aerodinamik usulda ishlaydigan mashinalar.

29- mavzu. Tikuv va jarrohlik ipiari

Tikuv ipiari hagida ma’lumotlar. Tabiiy ipakdan ishlab chiqgariladigan
tikuv ipiari. Kimyoviy iplardan tikuv iplarini ishlab chigarish. Texnika va
maxsus sohalarga modjallangan tikuv ipiari. Jarrohlik ipiari. Tikuv vajarrohlik
iplariga qo'ilgan talablar.

30- mavzu. Eshilgan iplarni yig‘ish va sifatiga baho berish

Eshilgan iplarni bobinalarga qayta o'rash. Eshilgan iplarni kalavalarga
gayta o'rash.  Pishitilgan iplar ustidan nazorat qilish, gadoglash va belgi
go'yish. Eshilgan ip sifatiga baho berish.

I11. Amaliy mashg‘ulotlar bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar
Amaliy mashg‘ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:
1.Mexanik pilla chuvish dastgohlari rejim va parametrlarini tanlash.

2.

3.

ol

10.

Markazlashgan holga pilla pishirish dastgohlarini rejim va parametrlarini
tanlash va o‘matish.

Markazlashgan holga pillalarni silkitib yakka uchini topish dastgohlarida
texnologik rejimlami tanlash va asoslash.

Pilla chuvish avtomatlarining muqobil chuvish tezligini aniglash.

Pilla chuvish avtomatlarida ishlab chigarilgan xom ipak sifatini aniglash.

Xom ipakni gayta o ‘rashga tayyorlashda ishlatiladigan moddalar va
ulaming miqdorini tanlash.

Qayta o‘rash dastgohlarining ish unumdorligi va unga ta’sir etuvchi
omillami aniglash.

G ‘altakka o'ralayotgan eshilgan iplarni zichligini aniglash.

Qo"shib eshish dastgohlarida tezlikni va ipga berilgan buramlar sonini
hisoblash.

Muvozanatlashda ishlatiladigan uskunalar rejimni o'matish.



IVV. Laboratoriya mashg‘ulotlar bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar
Laboratoriya mashg‘ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

1. Pillani yakka holda chuvish va pillaning tarkibiy gismlarini aniglash.
2. Mexanik pilla chuvish dastgohlari.

3. Pilla chuvish avtomatlarida xom ipak ishlab chigarish uchun pillalami
chuvishga tayyorlash.

4. Avtomat pilla chuvish dastgohlarining ishlash tartibi.

Xom ipakni standart kalavalarga yig’ish.

Xom ipak sifatiga baho berish.

Xom ipakni gayta o’rashga tayyorlash.

8. Xom ipakni gayta o ‘rash.

9.1plami qo‘shib eshish dastgohlarining ishlash rejimlarini o’matish.
10.Buramlami muvozanatlash usullari va rejimlami o'matish.

Nowx

Laboratoriya mashg’ulotlarini tashkil etish yuzasidan kafedra tomonidan
ko’rsatma va tavsiyalar ishlab chigiladi. Unda talabalar asosiy ma’ruza
mavzulari bo'yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini amaliy masalalar, keyslar
orgali yanada boyitadilar. Shuningdek, darslik va o ‘quv go‘llanmalar asosida
talabalar bilimlarini mustahkamlashga erishish, targatma materiallardan
foydalanish, ilmiy maqolalar va tezislarni chop etish orgali talabalar bilimini
oshirish, masalalar echish, mavzular boyicha tagdimotlar va ko’rgazmali
qurollar tayyorlash, normativ-huqugiy hujjatlardan foydalanish va boshqalar
tavsiya etiladi.

IV. Mustaqil ta’lim va mustaqil ishlar
Mustaqgil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:

1 Respublikamizda va xorijda ipak mahsulotlarining ishlab chigarilish
holati.

2. O‘zbekistonda mavjud bo‘lgan pilla chuvish korxonalari bo’yicha
ma’lumotlar.

3. Respublikamizda ipakchilik sohasida amalga oshirilgan ishlar bo’yicha

ma’lumotlar.

4. O’zbekistonda ipakchilikni rivojlanishiga «Buyuk ipak yo’lining

ahamiyati».

5. Pillani bug’lash va yakka uchini topish dastgohlari.

6. So’ngi yillarda xom ipak ishlab chigarish texnologiyasiga oid olib
borilgan ilmiy tadgigot ishlari.

7. Zamonaviy pilla chuvish avtomatlari.

8. Pilla chuvish texnologiyasi.

9. Eshilgan ip ishlab chigarishning magsad va vazifalari.

10. Eshilgan ip ishlab chigarish ketma-ketligi.

11.Yangi assortimentdagi eshilgan ip turlari.

12. Xom ipakni ivitish usullari va rejimlami tanlash.

13. Xom ipakni gayta o’rashga tayyorlashda ishlatiladigan moddalar va
ulaming ulishi,




14. Halqgali eshish dastgohlarini turlari va ulaming ishlash tartibi.
15. Eshish mashinalari turlari.
16. Eshilgan ip turlari va ulaming qo‘llanilishi.
Mustaqil o’zlashtiriladigan mavzular boyicha talabalar tomonidan
referatlar tayorlash va uni tagdimot qgilish tavsiya etiladi.
V. Ta’lim natijalari/Kasbiy kompetensiyalari
Talaba bilishi kerak:
- ipak ishlab chigarish va qayta ishlashning rivojlanish tendensiyasi;
- pillalami chuvish, xom ipakni shakllanishda qo’llaniladigan istigbolli
texnologiyalar hagida tasavvurga ega bofislti;
- pillani chuvishga tayyorlash usullarini;
- mexanik va avtomat pilla chuvish dastgohlarini tuzilishi hamda ishlash
prinsipini;
- nazorat yig'uv operasiyalarini bajarish usullarini;
- eshilgan iplami maxsus sohalarda ishlatish uchun zamr bo‘lgan
xususiyatlarini;
- eshilgan iplami ishlab chigarishda qoilaniladigan dastgohlami tuzilishi
va ishlash prinsipini bilishi va ulardan foydalana olishi;
- pillalami chuvishga tayyorlash jihozlarida texnologik rejimlami
0’matish;
- mexanik pilla chuvish dastgohlari va pilla chuvish avtomatlarida
texnologik rejim tanlash va asoslash;
- eshilgan iplami ishlab chigarishda qo‘llaniladigan dastgohlarini
rostlash;
- yangi assortimentdagi mahsulotlami ishlab chigarish rejimlarini
o‘matish ko‘nikmalariga ega bo‘lishi;
- pillani chuvishga tayyorlash usullarini;
- mexanik va avtomat pilla chuvish dastgohlarini tuzilishi hamda ishlash
prinsipini;
- nazorat yig‘uv operasiyalarini bajarish usullarini;
- eshilgan iplami maxsus sohalarda ishlatish uchun zamr bo‘lgan
xususiyatlarini;
- eshilgan iplami ishlab chigarishda go'llaniladigan dastgohlami tuzilishi
va ishlash prinsipini tnalakalariga ega bo'lishi kerak.
VI1.Ta’lim texnologiyalari va metodlari:
¢ ma’ruzalar;
e amaliy va laboratoriya mashg’ulotlari;
« interfoal keys-stadilar;
« Kkichik guruhlarda ishlash;
« tagdimotlar qilish;
e jamoa bo’lib ishlas;
¢ vedeo materiallar tayyorlash;
 individual ishlash.



VII. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini toTiq o‘zlashtirish, fan
yuzasidan mustaqil fiklay olish, mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular boyicha
talabalar tomonidan referatlar tayorlash va uni taqdimot qilish, nazorat turlari
boyicha berilgan topshiriglarni o‘z vaqtida topshirish.
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Mazkur o‘quv dasturi dunyoning e’tirof ctilgan xalgaro QS va THE
reytinglarida nufuzli TOP-300 talikka kirgan quyidagi oliy ta’lini
tashkilotlarining ta’lim dasturlari asosida ishlab chigilgan.
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