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. . . Mustaqil
Fanning nomi mashg’ulotlari . yuklama
ta’lim (soat)
(soat) (soat)
Mashinasozlik 96 144 240

texnologiyasi asoslari

l. Fanning mazmuni:

Fanni o’gitishdan magsad - talabalarga texnologik mashinalar va
jihozlami tayyorlash jarayonlarining nazariy va amaliy asoslarini,
mashinasozlikning asosiy tushinchalari va Kkategoriyalarini, texnologik
yondoshuvlar va tamoillarini o’rgatish hamda ulami amaliyotda tadbiqg etish
ko’nikmasini hosil gilishdan iborat.

Fanning vazifasi - talabalarda ishlab chigarilayotgan mahsulotning
raqobatbardosh sifatini ta'minlovchi aniglik, fan bo’yicha nazariy va amaliy
bilimlar, amaliy malaka va ko’nikmalar, texnologik mashinalar va jihozlami
ishlab chigarish jarayonlariga uslubiy yondoshuv hamda ilmiy dunyogarashini
shakllantirishdan iborat.

1. Asosiy nazariy gism (ma’ruza mashg’ulotlari)

I1.1. Fan tarkibiga quyidagi mavzular kiradi:

1- mavzu. «Mashinasozlik texnologiyasi asoslari» faniga kirish

Mashinasozlikning xalg xo%Jaligida tutgan o’mi. “Mashinasozlik
texnologiyasi va loyihalash asoslari” fanining ob’ekti, predmeti va uni
o’rganish uslubiyati. Zamonaviy mashinasozlikdagi ishlab chigarish va
texnologik jarayonlar, ulami to’gri tuzish ahamiyati.

2- mavzu. Mashinasozlikda ishlab chiqarish turlari

Zamonaviy mashinasozlikdagi ishlab chigarish turlari, ularni asosiy
xususiyatlari. Donaviy, seriyali va ommaviy ishlab chiqarishni tashkil etilishi,
ularda qo’llaniladigan texnologik vositalar: dastgoh, moslama, kesuvchi va
o’lchov asboblari. Operatsiyalami biriktirish koyffisenti

3- mavzu.Mashinasozlikda aniqlikni ahamiyati.
Mexanik ishlov berishdagi aniglikni baholovchi ko’rsatkichlar. Aniglikni
vatannarxni o’zaro bog’ligligi. Aniglikka ta’sir etuvchi omillar.



Mashinasunoslikda aniglikka erishish usullari: igtisodiy va olinishi mumkin
bo’lgan aniglik. Aniglikka ta’sir etuvchi omillar.

4- mavzu. DMAD texnologik tizimini kesuvchi kuch ta’sirida va
issiglik deformatsiyalanishidan kelib chigadigan xatoliklar

DMAD texnologik tizimini to’g’risida tushuncha. Dastgoh bikirligi.
DMAD tizimini qayishqoqgli deffarmatsiyasi. DMAD tizimini issiglik
defarmatsiyalanishidan kelib chigadigan xatoliklar. Dastgohni o’lchamga
sozlash xatoligi, mashinasozlikda o’lcham olish usullari. Tajriba sinov va
avtomatik usullar xususiyatlari. Dastgohni o’lchamga sozlash xatoligi. Dastgoh
geometrik noanigligidan kelib chigadigan xatoliklar.

5- mavzu. Tayyorlamani moslamaga o’rnatish xatoligi va uni tashkil
etuvchilar

Tayyorlamani moslamaga o’matish xatoligi va uni tashkil etuvchilari -
asoslash xatoligi, sigish xatoligi, moslama xatoligi. Detallami asoslash
shemalarini tuzish. Detallami asoslash, asos turlari. Loyiha, texnologik va
o’lcham asoslari. “Olti nugta” qoidasi. O’matish, yo’naltimvchi va tayanch
asoslar. Yashirin asos. Mexanik ishlov berishagi umumiy xatolik. Xatolik
turlari. Doimiy va tasodifiy xatoliklar

6- mavzu. Aniqlikni boshgarishning zamonaviy asoslari. O’lchamlar
tagsimlanishi me’yorli gonuni.

Mexanik ishlov berishagi umumiy xatolik. Xatolik turlari. Doimiy va
tasodifiy xatoliklar. Aniglikni boshqgarishning zamonaviy asoslari.

Aniglikni boshqarish asoslari, turli ko’rsatkichlar bo’yicha aniglikni
boshgarish

Shu mavzu top 300talikka kirgan California institute of technology
(caltech) dan olingan

7- mavzu. Yuza g’adur budirligi to’g’risida umumiy tushuncha.

Ishlov berilgan yuza sifatini baholovchi ko’rsatkichlar-yuza g’adur-
budirligi va yuzani fizik-mexanik xususiyati. Yuza sifatiga ta’sir etuvchi
omillar. Detal yuza sifatini ekspluatatsion xususiyatlarga ta’siri.

Shu mavzu top 300talikka kirgan California institute of technology (caltech)
dan olingan

8- mavzu. Mexanik ishlov berish texnologik jarayonlarni loyihalash
asoslari.



Mexanik ishlov berish texnologik jarayonlami loyihalash uchun
boshlang’ich ma’lumotlar. Yillik dastur va ishchi chizma ma’lumotlari.
Texnologik jarayon loyihalash ketma-ketligi. Tayyorlov bosgichi- detal
konstruksiyasini texnologik tahlil etish. Boshlang’ich bosqgichlar-ishlab
chigarish turini va tayyorlamani olish usulini tanlash. Texnologik asoslami
doimiylik va mos kelish tamoyillari.

9- mavzu. Tayyorlamani olishni zamonaviy usullari. Mexanik ishlov
berishdagi quyim.

Samarador tayyorlamani olish usullari tasniflari. Mexanik ishlov
berishdagi quyim. Quyimlarning turlari. lining Kkattaligiga ta’sir etuvchi
omillar. Quyimni aniglash usullari.

Mashinasozlikda texnik me’yorlash. Asosiy va yordamchi vaqt. Tuzilgan
texnologik jarayonni texnik -igtisodiy baholash, tarmarx.

10- mavzu. Dastgoh moslamalari to‘g ‘ri$ida umumiy ma’lumot

Dastgoh moslama turlari, Universal, ixtisoslashtirilgan va maxsus
moslamalar. Moslamalami tashkil etuvchi o'matish, yo‘naltiruvchi, sigish va
hokazo elementlar va ularni tanlash. Moslamalami hisoblash va loyihalash
asoslari.  Moslamalami, gism va detallarini  standartlashtirish  va
unifikatsiyalash.Universal - yig‘ma (UYM) va boshga moslamalar.

11- mavzu. Aylanma yuzalarga turli xil tokarli ishlov berish usullari

Aylanma yuzalarga turli xil tokarli ishlov berish usullari va ulami
sxemalari. Tokarlashda qo’llaniladigan zamonawiy dastgohlar, moslama va
kesuvchi asboblar. Sonli dasturli boshgariladigan tokarli dastgohlarda ishlov
berish hususiyatlari.

12- mavzu. Parmalash, zenkerlash va razverkalash, ishlov berish

usullari va sxemalari

Parmalash, zenkerlash va razverkalash, ishlov berish usullari va
sxemalari. Parmalash, zenkerlash va razvertkalash usullaming kesish
tartiblarini hisoblash. Ishlov berish usullaming texnologik tasniflari.

13- mavzu. Tortish va randalash usullarida ishlov berish

Ishlov berishni tortish usuli. Ishlov berish sxemasi va ulami turlari
(profilli, generatorli va progressiv). Qo’llaniladigan zamonaviy texnologik
vositalar-dastgoh, moslama va kesuvchi asboblar. Ishlov berish usullaming
texnologik tasniflari.



14- mavzu. Mashina detallari yuzalarini randalash va Kertishni

zamonaviy usullari.

Mashina detallari yuzalarini randaleish va kertishni zamonaviy usullari.
Qo’llaniladigan zamonaviy dastgohlar, moslama va kesuvchi asboblar.
Usullaming texnologik tasniflari.

15- mavzu. Mashina detallari yuzalarini frezalashning zamonaviy
usullari.

Yuzalami frezerlash usullari. Ishlov berish sxemalari va usullari.

Frezerli va ko’pmagsadli sonli dasturli boshqariladigan dastgohlarda
ishlov berishni hususiyatlari. Kesish tartiblarini hisoblash to’g’risida umumiy
ma’lumot. Usullaming texnologik tasniflari.

16- mavzu. Tishli g’ildiraklarga ishlov berishni zamonaviy usullari

Tishli g’ildiraklarga tushirish usulida ishlov berish.

Aylantirish usuli bilan ishlov berish va ishlov berish sxemalari.
Qo’llaniladigan zamonaviy dastgoh, moslama va kesuvchi asboblar. Tishlarga
pardozli ishlov berish. Rezbagirqish zamonaviy usullari. Yuzalarga plastik
deformatsiyalash zamonaviy usullari bilan ishlov berish

17- mavzu. Abraziv asboblar bilan zamonaviy ishlov berish

Abraziv asboblar bilan zamonaviy ishlov berish. Jilvirlash jarayonini va
abraziv asbobning xususiyatlari. Dumaloq, markazsiz, ichki va yassi jilvirlash
sxemalari. Jilolashni zamonaviy usullari (xonlash, artish, etkazish va
superflnish). Ishlov berish sxemalari.

18- mavzu. Qo’llaniladigan zamonaviy dastgohlar, moslama va
kesuvchi asboblar.

Qo’llaniladigan zamonaviy dastgohlar, moslama va kesuvchi asboblar.
Usullaming texnologik tasniflari. Mashina detallariga ishlov berishning
zamonaviy mahsus usullari

I11.Amaliy mashg’ulotlar bo‘yicha ko’rsatma va tavsiyalar

Amaliy mashg’ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

1. Detal ishchi chizmasi texnologik taxlili

2. Detal yuzalariga ishlov berish usullarini belgilash.

3. Detalga ishlov berish uchun texnologik vositalar tanlash

4. Detallarga mexanik ishlov berish uchun asoslash sxemalarini tuzish.



5. Detallarga mexanik ishlov berish eskizlarini tuzish.

6. Detal tayyorlamasini loyihalash.

7. Detalga ishlov berish uchun kesish tartiblarini tanlash

8. Yuza sifatini ta’minlovchi kesish tartiblari hisobi.

9. Kesuvchi asboblami hisoblash va loyihalash.

10. Ishlov berish anigligini matematik statistika gonunlari yordamida
hisoblash.

11. Tajriba-statistika usuli yordamida mexanik ishlov berishdagi quyimni
hisoblash

12. Val ko’rinishdagi detallarga mexanik ishlov berish texnologik
jarayonini tuzish

13. Korpus ko‘rinishdagi detallarga mexanik ishlov berish texnologik
jarayonini tuzish

14. Kronshteyn ko‘rinishdagi detallarga mexanik ishlov berish texnologik
jarayonini tuzish

15. Boshga ko‘rinishdagi detallarga mexanik ishlov berish texnologik
jarayonini tuzish

16. Tanlangan detal uchun mexanik ishlov berish eskizlarini tuzish

17. Tanlangan detal uchun mexanik ishlov berishdagi quyimlami hisob-
analitik usulda hisoblash, dasturiy ta’minotlardan foydalanish.

18. Tanlangan detal uchun mexanik ishlov berishdagi kesish tartiblarini
hisoblash, dasturiy ta’minotlardan foydalanish.

Amaliy mashg‘ulotlarini tashkil etish yuzasidan kafedra tomonidan
ko‘rsatma va tavsiyalar ishlab chigiladi. Unda talabalar asosiy ma’ruza
mavzulari bo‘yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini amaliy masalalar, keyslar
orgali yanada boyitadilar. Shuningdek, darslik va o‘quv qoTlanmalar asosida
talabalar bilimlarini mustahkamlashga erishish, targatma materiallardan
foydalanish, ilmiy maqolalar va tezislami chop etish orqgali talabalar bilimini
oshirish, masalalar yechish, mavzular bo‘yicha tagdimotlar va ko‘rgazmali
qurollar tayyorlash, normativ-huqugiy hujjatlardan foydalanish va boshqalar
tavsiya etiladi.

IV.Laboratoriya mashg’ulotlar bo‘yicha ko’rsatma va tavsiyalar
Laboratoriya mashg'ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:
1. Frezerli dastgoh bikrligIni aniglash (statik usulda).

2. Tokarli dastgoh bikrligini aniglash (ishlab chigarish usulida).
3. Kesuvchi asbobnl oTchamli eyilishini tekshirish.
4. Dastgohni o ‘Ichamga sozlash xatoligini tekshirish.



5. Dastgohni geometrik xatoligini tekshirish

6. Tayyorlamani sigish xatoligini tekshirish.

7. Yigish texnologik sxemasini tuzish

8. Kesish tartiblarini ishlov berlladigan yuza sifatiga ta’sirini o'rganish.

Laboratoriya ishlarini tashkil etish yuzasidan kafedra tomonidan
ko‘rsatma va tavsiyalar ishlab chigiladi. Unda talabalar asosiy ma’ruza
mavzulari bo‘yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini amaliy masalalar, keyslar
orqgali yanada boyitadilar. Shuningdek, darslik va o‘quv goTlanmalar asosida
talabalar bilimlarini mustahkamlashga erishish, targatma materiallardan
foydalanish, ilmiy maqolalar va tezislami chop etish orgali talabalar bilimini
oshirish, masalalar yechish, mavzular bo‘yicha tagdimotlar va ko‘rgazmali
qurollar tayyorlash, normativ-huqugiy hujjatlardan foydalanish va boshqalar
tavsiya etiladi

V. Kurs loyihasi bo’yicha ko’rsatma va tavsiyalar:

Fan bo‘yicha kurs ishi. Kurs ishining magsadi -talabalami mustagil
ishlash qobiliyatini rivojlantirish, olgan nazariy bilimlarini qoilashda amaliy
ko'nikmalar hosil gilish, bevosita ishlab chigarishdagi real sharoitlarga mos
texnik yechimlar gabul gilish va zamonaviy texnika va texnolgiyalami qoTlash
ko‘nikmalarini hosil gilishdir.

Kurs loyihasi uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

a) hisobiy gismi:

1. Mexanik ishlov berishdagi quyimni hisoblash.

2. Mexanik ishlov berishdagi kesish tartiblarini hisoblash.

3. Moslama va kesuvchi ashob hisobi.

4. Texnik me’yorlash va xokazolar.

b) chizma gismi:

Detal, tayyorlama, kesuvchi va oTchov asbablarini ishchi chizmalarl,

maxsus moslamani ishchi chizmasi, ishlov berish eskizlari, moslamani
detallashtirish chizmalari va xakazolar (o’rtacha Al formatda 2-3 varaq).
Kurs loyihasi mavzuning dolzarbligi va erishilgan natijalaming amaliyotga
tadbiqi, uning uslubiy darajasi hamda rasmlylashtlrilishiga garab baholanadi.
Kurs loyihasining tarkibiy tuzilishini to‘g‘ri ishlab chiqilishl talabaga
izlanishning oldiga go‘yilgan magsad hamda natijalarini aniq ifodalash,
fikrlami mantigiy bayon etish uslublari va kurs loyihasini tayyorlash
bosgichlarini ajratish imkonini beradi.



V1. Mustagil ta’lim va mustaqil ishlar:
Mustagqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:
1. Mashinasozlikda aniglikning hisoblashni zamonaviy usullari.
2. Mexanik ishlov berishdagi aniglikka ta’sir etuvchi omillaming
o’rganishni zamonaviy usullari.
3. Mexanik ishlov berishdagi aniglikka erishishning zamonaviy usullari.
4. Mexanik ishlov berilgan yuza sifatining baholashning zamonaviy
usullari.
5. Texnologik jarayonlaming loyihalashni zamonaviy usullari.
6. Mexanik ishlov berishning zamonaviy usullari
7. Qo’llaniladigan texnologik vositalar-metallgirquvchi dastgohlar,
moslamalar, kesuvchi va o’lchovchi asbaoblari.
8. Mexanik ishlov berish sxemalari.
9. Detalga mexanik ishlov berishda asoslash sxemalari.
10. Tayyorlama olishning zamonaviy usullari
11. Quyumning to’g’ri belgilash ahamiyati
12. Tokarlik ishlov berishni zamonaviy usullari
13. Frezerli ishlov berishning zamonaviy usullari
14. Abraziv ishlov berishning zamonaviy usullari
15. Qirindisiz ishlov berishning zamonaviy usullari
16. Yig’ishni zamonaviy usullari
17. Mashinasozlikda kompyuter texnologiyalardan foydalanish samarasi
Mustaqil o’zlashtiriladigan mavzular bo’yicha talabalar tomonidan
referatlar tayorlash va uni tagdimot gilish tavsiya etiladi.
V. Ta’lim natijalari/Kasbiy kompetensiyalari
Talaba bilishi kerak:
-mashinasozlik ishlab chigarish va texnologik jarayonlari hagida
tasavvurga ega bolishi;
mashinasozlik ishlab chigarishini turlari; mashinasozlikda aniglikni
ta’minlash usullari; mexanik ishlov berish uchun texnologik jarayon
turlari; mashina detallariga ishlov berish mexanik ishlov berilgan yuza
sifati, texnologik mashinalami yig’ish usullari to’g’risida bilishi va
ulardanfoydalana olishi;
-mashinasozlik ishlab chigarish turini tanlashni; mashinasozlikda
aniglikka ta’sir etuvchi omillami tahlil etishni; mashina detallariga
mexanik ishlov berish texnologik jarayonini tuzishni; mashina detallariga
mexanik ishlov berish uchun texnologik vositalami tanlashni; mashina
detallariga mexanik ishlov berish tartiblarini, yig’ish texnologik
jarayonini loyihalash usullarini ko‘nikmalarga ega bo'lishi kerak.
-mashinasozlik ishlab chigarish turlari xususiyatlaridan samarali



foydalanish;  mashinasozlikda aniglikni  ta’minlash  usullaridan
foydalanish; turli xil detallarga mexanik ishlov berish texnologik
jarayonlarini mugobilini tanlash; mexanik ishlov berish, usullari uchun
kerakli texnologik vositalami tanlash, yig’ish texnologik jarayonini
loyihalash, texnologik mashinalar va jihozlami ishlab chigarishda
zamonaviy texnika va texnologiyalardan foydalanish, ragobartdosh,
yuqori sifatli mashina chigarish malaka malahalarga ega bolishi kerak.

V1.Ta’lim texnologiyalari va metodlari:

-ma’ruzalar;

-amaliy mashg’ulotlari;

-labaratoriya mashg’ulotlar;

-kichik guruhlarda ishlash;

-tagdimotlar qilish;

-jamoa boTib ishlash;

-video materiyallar tayyorlash;

-indvidual ishlash.

VII. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini to’liq o’zlashtirish, fan
yuzasidan mustaqil fikrlay olish, mustaqil o’zlashtiriladigan mavzular
bo’yicha talabalar tomonidan referatlar tayorlash va uni tagdimot gilish,
nazorat turlari bo’yicha berilgan topshiriglami 0’z vaqtida topshirish.
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